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Hochstleistungen zu giinstigen Preisen
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ini-Spike und Transo-
fix - so heiBen zwei
Produkte des Ge-

sundheitsversorgers B. Braun.
Die Medizinprodukte sind mit
Schutzkappen versehen, die,
duBerst prazise gefertigt, in
Millionenstlickzahlen pro Jahr
bendtigt werden. Um eine std-
rungsfreie Produktion zu ge-
wihrleisten, setzt der Anbie-
ter auf Systeme von Giinther
HeiBkanaltechnik.

[ROr: =S S S T e T
von Christian Bothur,
freier Fachautor
[=rane s s e e e
Braun Melsungen zdhlt zu
den weltweit groten Herstel-
lern im Pharma- und Medi-
zinbereich. Die Produkte und
prozessorientierten  Dienst-
leistungen gliedern sich in die
Bereiche Pharma, Medical und
Medizintechnik. Der Bereich

Medizintechnilk

HeiBkanaltechnik im Tandemsystem fiir Medizinprodukte von B. Braun

Millionenfach Prazision

Medical produziert Equipment
fiir Krankenhiuser, Arzte und
Apotheken, z.B. Spritzen, Ka-
theter, Kaniilen und Zubehor.
Am Standort Melsungen be-
schiftigt der Konzern etwa
5 000, weltweit etwa 30 000
Mitarbeiter.

Mehr als 70 Mio. Schutz-
kappen pro Jahr sind flr die
Produktion von Mini-Spike
und Transofix erforderlich.
Das erste Produkt dient bei
der Arzneimittelzubereitung
als Entnahme- und Zuspritz-
Spike flir Mehrdosenbehilter,
das zweite als Transferset fur
sterile Flissigkeiten beispiels-
weise beim Mischen von Lo-
sungen und Medikamenten.
Trotz der hohen Stiickzahlen
kommt es bei der Produktion
der Schutzkappen auf Prizi-
sion an. ,Der Klemmsitz der
Schutzkappen ist so zu ferti-
gen, dass die Kappen einerseits
beim Transport der Medizin-
produkte nicht verlorengehen
undsich andererseits problem-
los abziehen lassen”, sagt Ste-
fan Moser, Projektingenieur
bei der B. Braun Melsungen
AG. Das gilt auch dann, wenn
der Anwender beispielsweise
Latexhandschuhe trigt, die
unter Umstidnden mit Flis-

Stefan Moser, Projektingenieur (links), Benjamin Koch,

zustindig fiir die Maschinenoptimierung (Mitte), und
Joachim Hammer, Maschineneinrichter und Giitepriifer

bei Braun Melsungen

sigkeiten benetzt sind. Bis zur
Produktionsumstellung  An-
fang 2007 fertigte der Anbie-
ter die Schutzkappen auf zwei
konventionellen  Mehrfach-
werkzeugen mit Mehrfachdii-
sen. Ausldser fiir die Produkti-
onsumstellung war, dass diese
Werkzeuge auf Grund ihrer
niedrigen Fachzahl zum einen
die erforderlichen Stiickzahlen
nicht mehr erreichten und zum
anderen das Mini-Spike-Werk-
zeug an der VerschleiBgrenze
angelangt war.

Als Losung fiir das ,Stiickzah-
lenproblem" bot sich Tandem-
technik an. Damit lassen sich

Trennebene 2

(im Bild) fiir die

| Fertigung der

d Transofix-Schutz-
\ kappe, Trennebene
1 des Tandem-
werkzeugs ist

fiir die Fertigung
der Mini-Spike-

§| Schutzkappe
vorgesehen
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auf einer SpritzgieBmaschi-
ne in einem Gberlappenden
SpritzgieBzyklus zwei unter-
schiedliche Artikel auf einem
mit zwei Trennebenen ausge-
statteten  Tandemwerkzeug
separat und individuell sprit-
zen. Dabei kdnnen Volumen
sowie Stlickzahl je Trennebene
variieren.

Das Verschluss-System des
Tandemwerkzeugs besteht aus
einem wechselseitigen Schie-
ber mit Bajonettverschluss, bei
dem jeweils eine Seite verrie-
geltund eine Seite zum Offnen
freigeschaltet wird. ,Das Sys-
tem ist einfach aufgebaut, ro-
bust und unanfalliggegendber
Stérungen”, berichtet Joachim
Hammer, Maschineneinrichter
und Giitepriifer bei dem An-
bieter aus Melsungen.

Fiir die Anwendung der Tan-
dem-Technologie ist eine
SpritzgieBmaschine mit rela-
tiv groBer Werkzeug-Einbau-
héhe und einer angepassten
Programmierung erforderlich.
B. Braun entschied sich fiir
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eine Maschine vom Typ Engel
200/90 V Electric mit elek-
trischer Spritzeinheit. ,High-
light des Tandemwerkzeugs
ist das HeiBBkanalsystem", sagt
Moser. ,Dieses garantiert nicht
nur, dass die Kavititen in den
beiden Seiten des Werkzeugs
gleichmaBig geflllt werden,
sondern auch, dass die Schutz-
kappen einen einwandfreien
Anspritzpunkt aufweisen.”

Mehrfachdiisen
kompakt und giinstig
«Wegen der hohen Fachzahl
von 24+48 in dem Tandem-
werkzeug hatten wir seinerzeit
zunichstein 24+48fach-Heil3-
kanalsystem mit individuell
geregelten, offenen Einfach-
diisen im Fokus", berichtet
Walter Ehlert, bei Glinther
zustindig fiir Beratung und
Verkauf. Seit mittlerweile etwa
20 Jahren setzt B. Braun auf
Komponenten des Heifkanal-
spezialisten. Allerdings wdre
der Aufwand, solch ein System
in dem kompakt geplanten
Werkzeug unterzubringen, zu
groB geworden. Die Vorteile
von Mehrfachdisen fur die
Tandemfertigung: .Solche
Diisen bauen sehr klein, lassen

HeiBe Seite
mit Blick auf
die Mehrfach-
diisen 26ZHT
mit zwei
Spitzen

somit sehr kleine Raster im
Werkzeug zu und halten den
Regelungsaufwand  gering",
sagt Ehlert.

Oft ist der Einsatz von Mehr-
fachduisen allerdings ein Kom-
promiss, da auf vier Ausgdnge
nur eine Regelstelle kommt.
Anwender kénnen also nicht
so detailliert auf den Prozess
einwirken wie mit Einfachdii-
sen. Allerdings ldsst sich dieses
Merkmal bei einfachen Mate-
rialien ohne Probleme kom-
pensieren.

.Von der Kostenseite her ist es
bei hochfachigen Werkzeu-
gen erheblich glinstiger, mit
Mehrfachdiisen zu arbeiten”,
ergdnzt Ehlert. ,Und der Rege-
lungsaufwand bei den Schutz-
kappen betrdgt nur etwa ein
Drittel im Vergleich zu indivi-
duellen Disen."

Offene Diise baut

Druck schneller ab

Das Konzept fiir das HeiBka-
nalsystem beinhaltet je Tren-
nebene zwilf offene Mehr-
fachdiisen; einmal vom Typ
267ZHT18/2/67-S mit jeweils
zwei Spitzen zur Minispike-
Seite und einmal vom Typ
26ZHT18/4/67-S mit jeweils
vier Spitzen zur Transofix-
Seite. Nadelverschlusstechnik
war zundchst nur fiir den An-
schluss-Schnorchel  vorgese-
hen. Da das Werkzeug aber mit
einem starren Schnorchel ar-
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Mini-Spike fiir das
Entnehmen und Zuspritzen
an Mehrdosenbehdltern
(oben) und Transferset
Transofix (unten), jeweils
mit griinen Schutzkappen:
Gerade 0,5 g wiegt

eine aus Polyethylen
(Lupolen 3020K) gefertigte
Schutzkappe

beiten sollte, der beim Offnen
von Trennebene 1 wegfihrt,
kommt neben dem Nadelver-
schluss im Schnorchel auch
Nadelverschlusstechnik an der
SpritzgieBmaschine zum Ein-
satz. Das hat auch den Vorteil,
dass die Maschine noch for-
dern kann, wenn der Schnor-
chel abfahrt, um Trennebene 1
auszuwerfen.

.MitdieserKonstellationgabes
zu Beginn der Serienfertigung
allerdings Probleme, den Druck
schnell genug aus dem HeiB-
kanalsystem zu evakuieren”,

erinnert sich Moser. Durch die
Tandemtechnologie ist prinzi-
piell pro Spritzgussteil in der
halben Zykluszeit das Material
einzuspritzen, zu férdern und
schlieBlich der Druck wieder
aus dem System zu entfernen.
.Bei den Schutzkappen driick-
te das Material zur Spritzseite
hin aus dem System heraus,
und die Artikel zogen anfangs
extreme Faden."

Das Problem wurde sukzes-
sive durch im Wesentlichen
folgende MaBnahmen geldst:
Tausch der Maschinen-Nadel-
verschlussdiise gegen eine of-
fene Dise, VergroBerung des
inneren Querschnitts der An-
schlussdiise und Optimierung
des Maschinenprogramms.

Fazit: Um 10%

verkiirzte Zykluszeit
Die Zykluszeit der Einzelartikel
ist heute um 10% reduziert,
wobei durch die Tandemtech-
nologie mit alternierendem
Spritzen und Kiihlen in der
gleichen Zeit zwei Artikel her-
gestellt werden. Gutes Fiillver-
halten fiir alle Nester, kein Fa-
denzug, gutes Abrissverhalten
- so lassen sich die Parameter
zusammenfassen, fiir die das
HeiBkanalsystem des Fran-
kenberger Spezialisten maB-
geblich verantwortlich ist. BK
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